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-

объем инвестиций в модернизацию нефтеперерабатывающего завода превысит 300 млрд. рублей.
Проект организационно-технических мероприятий включает в себя следующие этапы:
• модернизация комплекса изомеризации легкой нафты;
• модернизация комплекса гидроочистки бензинов и дизельных топлив кат-крекинга;
• переход на топливо Евро-5;
• строительство установки замедленного коксования, которая обеспечит дополнительный выпуск светлых
нефтепродуктов и станет первым в России объектом по производству игольчатого кокса, ценного сырья для
металлургической, атомной, химической и космической отраслей промышленности;
• строительство очистных сооружений биосферы;
• новая вакуумная установка сырой нефти-6 для первичной переработки нефти заменит несколько
устаревших установок;
• строительство комплекса глубокой переработки нефти.
Кроме этого, планируется ввести в эксплуатацию комплекс гидрокрекинга, будет применяться так
называемый тяжелый двухступенчатый гидрокрекинг под давлением 18 МПа и температурой 380-400°С,
который способен работать в двух режимах: топливном и нефтяном.
В результате установки гидрокрекинга Омский НПЗ увеличит выпуск рафинированных светлых
нефтепродуктов более чем на 6% и выведет на новый уровень сырьевую базу для производства
современных масел II и III групп с высоким индексом вязкости.
Московский Нефтеперерабатывающий Завод является одним из лидеров отрасли по производству
высокооктановых бензинов и дизельного топлива стандарта Евро-5. "Газпром нефть" с 2011 года проводит
комплексную модернизацию Московского нефтеперерабатывающего завода с целью достижения
наилучших производственных стандартов и обеспечения экологической безопасности. Общий объем
инвестиций в модернизацию Московского
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