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Введение

В общей массе оснастки имеют наибольший вес станочные приспособления, т.е. дополнительные
устройства к металлорежущим станкам, применяемые для установки и закрепления деталей на
металлорежущих станках.
С помощью станочных приспособлений можно решить следующие основные задачи:
1. базирование обрабатываемых деталей на станках с выверкой по проверочным базам заменяется
базированием без выверки, что ускоряет процесс базирования и обеспечивает возможность
автоматического получения размеров на настроенных станках;
2. повышается производительность и облегчаются условия труда рабочих за счет применения
многоместной позиционной и непрерывной обработки;
3. расширяются технологические возможности станков, что позволяет на обычных станках выполнять
такую обработку или получать такую точность, для которых эти станки не предназначены.
В данной курсовой работе необходимо разработать станочное приспособление для зенкерования отверстия
в детали «Палец».

1. Разработка технологической операции обработки заготовки, выбор режущего инструмента и расчет
режимов резания

Рассчитать силы резания при зенкеровании отверстия в заготовке детали «Палец». Обработка
производится на вертикально-сверлильном станке 2Н125. Заготовка - прокат из стали 40Х.
Исходные данные: На вертикально-сверлильном станке 2Н135 сверлят сквозное отверстие диаметром
D=10,7Н12 мм на глубину L=70 мм. Материал заготовки – сталь 35Х, σв=620 МПа. Заготовка-прокат
горячекатанный. Охлаждение – эмульсией. Необходимо: выбрать режущий инструмент, назначить режим
резания, определить основное время.
Решение:
1.Выбор режущего инструмента
Принят зенкер d=5 мм с рабочей частью Р6М5 [15, с. 115, табл. 2]
2. Режим резания
2.1 Подача, мм/об
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