
Эта часть работы выложена в ознакомительных целях. Если вы хотите получить работу полностью, то
приобретите ее воспользовавшись формой заказа на странице с готовой работой:

https://stuservis.ru/statya/282056 

Тип работы: Статья

Предмет: Машиностроение

-

Деталь «Матрица» является элементом штампа и совместно с пуансоном обеспечивает получение заготовки
заданной формы при штамповке материалов. Матрица представляет собой деталь, имеющую центральное
отверстие ñ127,8Н7 с Ra=0,8 мкм для направления пуансона в процессе штамповки. Для крепления на
штампе выполнены четыре бобышки в размер 188 с Ra=3,2 мкм на квадрате 180р6 с шероховатостью
Ra=0,2 мкм. Формирование будущей заготовки происходит в полости ñ132,2Н9 и 132,6js7 с шероховатостью
поверхности Ra=0,2 мкм.
Для обеспечения соосности пуансона и матрицы направляющие колонки перемещаются по трем отверстиям
ñ8Н8 мм с шероховатостью поверхности Ra=0,8 мкм.
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