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Тип работы: Контрольная работа

Предмет: Ремонт автомобилей и двигателей

-

К7 = 0,9 (коэффициент на степень твердости круга - степень твердости круга N (СМ1));
К8 = 0,85 (коэффициент на используемый станок - станок 3К227А, который проработал непрерывно до 10
лет);
К9 = 1,3 (коэффициент на шероховатость поверхности - шероховатость поверхности Ra = 1,6 мкм);
К10 = 1,0 (коэффициент на тип шлифуемой поверхности - шлифуемая поверхность − цилиндрическая);
К11 = 1,2 (коэффициент на группу обрабатываемости стали и группу СОЖ - группа обрабатываемости II,
СОЖ 3-ей группы);
V = 32 м/с (действительная скорость шлифования).
Подставляя данные в формулу определяем:
SР=1,5×0,87×1,0×1,0×1,0×1,15×0,9×0,85×1,3×1,0×1,2×32×0,00635=0,01 ммдв. ход.
Определяем действительную осевую скорость подачи по формуле:
VSOC=K9K10K11VSOC*.
Подставляя значения в формуле, получаем:
VSOC=1,3×1,0×1,2×2190=3416 мм/мин.
По паспорту станка определяем возможность обеспечения расчетных подач:
Согласно техническим характеристикам внутришлифовального станка 3К227А радиальная подача Sр
дискретна. Расчетную подачу станок обеспечить не может, поэтому выбираем ближайшую величину подачи
равную Sр = 0,006 мм/дв. ход.
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