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Металлообрабатывающая промышленность использует несколько эффективных методов для поиска
дефектов и немедленного решения любых проблем с качеством. С другой стороны, существуют
определенные ограничения с механической технологией. Например, микропереключатели и электрические
пилоты, используемые на прогрессивных штамповочных инструментах, эффективны для обнаружения
местоположения сырья внутри штамповочного станка и легко проверяют наличие неправильной подачи.
Однако они не предназначены для остановки инструментов для штамповки металла, и это может привести
к повреждению оснастки, компонента, а также пресса.
Высокий процент брака, сбои штампов, косметические дефекты деталей, высокий уровень брака и т.д.
Являются показателями того, что производителям необходимо заменить устаревшие методы и инструменты
мониторинга новейшими сенсорными технологиями, специально разработанными для использования в
индустрии штамповки металла. Эти проблемы с последовательными прогонами инструмента для
штамповки влияют на штамповщик по металлу, а также на клиента негативно влияют
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