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Согласно рисунку 1.1 и данным таблицы 1.1 выполним чертеж изделия «Опора» и представим его на
рисунке 2.1.
Для дальнейших расчетов выполним эскиз «Опоры», и определим по нему значения h_1 и h_2. Значение h_1
необходимо для дальнейшего расчета массы «седловины» (криволинейная деталь опоры). Значение h_2
необходимо для определения длины криволинейного шва и массы боковых (не торцевых) стенок [5].
Согласно заданию, в качестве материала изготовления деталей, входящих в сборочную единицу «Опора»
выбрана сталь марки 15ХСНД.
Сталь марки 15ХСНД – это конструкционная сталь для сварных конструкций (сталь легированная
хромокремненикелевая с медью). Применяется для изготовления элементов сварных металлоконструкций и
различных деталей, к которым предъявляются требования повышенной прочности и коррозионной
стойкости с ограничением массы и работающих при температуре от минус 70 до плюс 450°С [2].
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