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В настоящее время, в России производится в большом количестве непрерывно литые заготовки для
автомобильного листа и трубного штрипса, для которых недопустимо наличие на поверхностях прокатных
дефектов. Внутренние трещины (перпендикулярные и гнездообразные) являются наиболее серьезными
дефектами из-за того, что их невозможно устранить.
Одна из основных причин появления данных дефектов - трещины, возникающие в процессе распрямления
заготовки. В ходе проведенного анализа заготовок из различных сталей трубных марок, изготовленных на
криволинейных МНЛЗ, было обнаружено, что 92,7% и 93,9 из которых поражено при распрямлении
соответственно перпендикулярными и гнездообразными трещинами [1].
Базовый принцип отечественных МНЛЗ - это подавление процесса образования залечивающихся
(высокотемпературных) трещин в зоне, которая примыкает к фронту кристаллизации заготовки.
Реализация данного принципа подразумевает выбор профиля криволинейного участка с такими размерами,
чтобы обеспечивалось равномерное распределение деформаций, возникающих от распрямления по фронту
кристаллизации заготовки.
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