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Тип работы: Научная статья

Предмет: Машиностроение

-

Надежные машины обеспечивают непрерывную работу в различных отраслях промышленности –
машиностроении, производстве, транспорте, робототехники и многих других. Задача заключается в
разработке и создании машин с высокими стандартами надежности, учитывающих разнообразные условия
эксплуатации и требования клиентов. Механические передачи, особенно зубчатые колеса, играют
приоритетную роль в передаче движения и мощности в машинах. Зубчатые колеса применяются в широком
спектре промышленных и транспортных систем, обеспечивая высокий крутящий момент, высокие скорости
вращения и надежное функционирование. Так, например, по данным [1] средняя сменяемость зубчатых
колес при ремонтах составляет 20%, а шестерен - 50%. При исследованиях было выявлено, что в процессе
контакта зубьев происходят сложные преобразования структуры металла по сектору скорости скольжения
и пластической деформации, отрицательно влияющих на усталостную прочность зубьев. Прямые зубья
шестерен находятся в самых тяжелых условиях работы в сравнении, например, с косыми зубьями, так как
больше подвержены ударным нагрузкам.

Рисунок 1. Износ и поломка прямых зубьев шестерни.

Следовательно, необходим способ окончательной обработки прямых зубьев, позволяющий ослабить
негативные перечисленные факторы и уменьшить риск поломок зубьев.
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