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Тип работы: Контрольная работа

Предмет: Технология конструкционных материалов

Изобразите схему и опишите сущность процесса ручной электродуговой сварки толстопокрытыми
электродами. Укажите назначение покрытия. Разработайте процесс сварки цилиндрической части
резервуара из стали марки СтЗ. Производство мелкосерийное. Укажите тип соединения, форму разделки
кромок под сварку (по ГОСТу) и приведите эскиз сечения шва с указанием размеров. Подберите марку
электрода, определитe режим сварки. По размерам шва подсчитайте массу наплавленного металла.
Определите расход электродов с учетом потерь, расход электроэнергии и время сварки изделия. Укажите
методы контроля качества сварного шва.

Ручную дуговую сварку выполняют сварочными электродами, которые подают вручную в дугу и
перемещают вдоль заготовки. В процессе сварки металлическим покрытым электродом (рис.14) дуга 8
горит между стержнем 7 электрода и основным металлом 1.
Стержень электрода плавится, и расплавленный металл каплями стекает в сварочную ванну 9. Вместе со
стержнем плавится покрытие электрода 6, образуя защитную газовую атмосферу 5 вокруг дуги и жидкую
шлаковую ванну 4 на поверхности расплавленного металла. По мере движения дуги сварочная ванна
затвердевает и формируется сварной шов 3. Жидкий шлак образует твердую шлаковую корку 2.

Рисунок 14 - Схема процесса сварки металлическим покрытым электродом

Ручная сварка позволяет выполнять швы в любых пространственных положениях: нижнем, вертикальном,
горизонтальном, вертикальном, потолочном. Ручная сварка удобна при выполнении коротких
криволинейных швов в любых пространственных положениях, при выполнении швов в труднодоступных
местах, а также при монтажных работах и сборке конструкций сложной формы.
Оборудование для ручной сварки: источник питания дуги, электрододержатель, гибкие провода, защитная
маска или щиток.
Рисунок 15 - Разделка кромок для ручной дуговой сварки
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